PCT 



.NMbL 



ELTORGANISATION FOR GEISTIGES EIGENTUM 
Internationales Biiro 

INTERNATIONALE ANlvTELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VEETRAG UBER DTE 
INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEB1ET DES PATENTWESENS (PCT) 




(51) Internationale Patentklassifikation 6 
B21C 47/20 



Al 



(11) Internationale Veroftentliclumgsnummcr: WO 99/12672 

18. Marz 1999 (18.03.99) 



(43) Internationales 

VerotTeiitliehunysdatuni 



(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/ AT9 8/00209 

(22) Internationales Anmcldedatum:3. September 1998 (03.09.98) 



(30) Prioritatsdaten: 

A 1527/97 



10. September 1997 (10.09.97) AT 



(SI) Bestimimmgsstaaten: US. europaisches Patent (AT, BE, CM, 
CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU ? MC, NL, 
PT, SE). 



VerotTentlicht 

Mil internationaiem Rechcrchenbericht. 



(71) Anmelder (fur alle Bcstimmungssiaaien ausser US): EVG EN- 

TWICKLUNGS- U. VERWERTUNGS-GESELLSCHAFT 
MBH [AT/AT]; Gustinus-Ambrosi-Strasse 1-3, A-8074 
Raaba (AT). 

(72) Ertinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): RITTER, Klaus [AT/AT]; 
Peterstalstrasse 157, A-8042 Graz (AT). RITTER, Gerhard 
I AT/ AT]; Unterer Plattenweg 47, A-8043 Graz (AT). 
PROKOP, Gerhard [AT/ATJ; Peter-Rose gger-Strasse 115, 
A-8052 Graz (AT). 

(74) Anwaltc: HOLZER, Walter usw.; Schutz und Partner, 
Borsegebaude, Schottenring 16, A-1010 Wien (AT). 



(54) Title: METHOD AND FACILITY FOR CONTINUOUS FEEDING OF WIRE-SHAPED MATERIAL TO A CONSUMER 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND ANLAGE ZUM KONTINUIERLICHEN ZUFUHREN VON DRAHTFORMIGEM MATERIAL 
ZU EINEM VERBRAUCHER 



24 19 55 31 37 22 45 



81 80 79 78 




45 46 47 50 51 19 % 
(ft 



48 44 43 40 41 26 27 25 34 



(57) Abstract 

The invention relates to a method 
and facility for continuous feeding of 
wire-shaped material which is bundled 
in wire rings to a consumer, whereby 
at least two wire rings (R) whose 
respective longitudinal axis is parallel to 
the wire feeding line (L-L) are arranged 
horizontally behind one another. Each 
ring (R) wire end is welded to the 
wire begin of the succeeding wire ring, 
whereupon all wire rings (R) are advanced 
in a common direction to the consumer 
and the wire-shaped material wrap for 
winding is unwound from the wire rings 
(R) continuously and in a non-twisting 
manner, whereby the feed rate of the wire 
rings (R) and the unwinding rate of the 
wire wraps (W) are matched. 



(57) Zusammenfassung 

Verfahren und Anlage zum 
kontinuierlichen Zufiihren von in 
Drahtringen gebiindeltem, drahtformigem 
Material zu einern Verbraucher, wobei 

zumindest zwei Drahtringe (R) mil ihrer Langsachse jeweils parallel zur Drahtzufiihrlinie (L-L) horizontal hintereinander angeordnet 
werden und jedes Drahtende eines Drahtringes (R) mit dem Drahtanfang des nachfolgenden Drahtringes (R) verschweiBt wild, worauf 
alle Drahtringe (R) gemeinsam in Richtung Verbraucher vorgeschoben werden und das drahtformige Material Windung fur Windung 
drallfrei kontinuierlich von den Drahtringen (R) abgewickelt wird, wobei die Vorschubgeschwindigkeit der Drahtringe (R) und die 
Abwickclgeschwindigkeit der Drahtwindungen (W) auf die Arbeitsgeschwindigkeit des Verbrauchers abgestimmt werden. 
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Verfahren und Anlaqe zum kontinuierlichen Zufiihren von draht- 
formigem Material zu einem Verbraucher 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anlage zum 
kontinuierlichen Zufiihren von in Drahtringen gebundeltem, 
drahtf ormigem Material zu einem Verbraucher. 

Aus der DE-OS-22 1 63 68 sind ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Kaltverf ormen von Walzdrahten und ein nach diesem Ver- 
fahren hergestellter Draht bekannt. Hierbei werden schragge- 
stellte Kronenstocke als Trager der abzuhaspelnden Drahtringe 
verwendet und der Draht kontinuierlich iiber eine oberhalb der 
Kronenstocke angeordnete Drahtleitrolle abgezogen. Das Draht- 
ende des einen Drahtringes auf dem einen Kronenstock wird mit 
dem Drahtanfang des Drahtringes auf dem anderen Kronenstock 
verschweifit, urn den Draht ohne Unterbrechung kontinuierlich. dem 
Verbraucher zufiihren zu konnen. Nachteilig ist, daft sich die 
Drahtwindungen beim Abziehen verheddern konnen und der Draht 
beim Abziehen unkontrolliert verwunden und verdrillt wird. Au- 
Jlerdem ist es schwierig das unten liegende, mit dem Gewicht des 
Drahtringes belastete Drahtende herauszuziehen, urn es mit dem 
Drahtanfang des neuen Drahtringes zu verschweillen. 

Aus der DE-OS-24551 67 ist ein Verfahren zum Vorbereiten 
von Drahten zum Zwecke der Herstellung von Bewehrungsdrahten 
und Bewehrungsstaben bekannt, das die oben genannten Nachteile 
vermeiden soli. Bei diesem Verfahren werden mehrere Drahtringe 
nacheinander senkrecht zur Drahtringlangsachse vom Ring abgezo- 
gen und auf eine Walzdrahtspule aufgespult, wobei jeweils das 
Drahtende eines Ringes mit dem Drahtanfang des nachf olgenden 
Ringes verschweiJit wird. Nachdem die Walzdrahtspule gleichmaftig 
mit Draht belegt ist, wird der Draht von dieser Walzdrahtspule 
abgezogen und dem Verbraucher zugefuhrt. Nachteilig bei dieser 
Vorgangsweise ist, daft in einem aufwendigen Zwischenschr i tt der 
Draht zunachst auf eine Spule gewickelt werden muft und erst 
nach dem vollstandigem Belegen der Walzdrahtspule der Draht 
wieder abgewickelt und dem Verbraucher zugefuhrt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die geschilderten Nachteile 
der bekannten Verfahren zu vermeiden und ein Verfahren sowie 
eine Anlage zu schaffen, die es ermdglichen, den Draht gleich- 
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maftig und storungsfrei vom Drahtring abzuwickeln unci einen 
nachgeschalteten Verbraucher kontinuierlich mit Draht zu ver- 
sorgen. 

Das erf indungsgemafie Verfahren zeichnet sich dadurch aus, 
5 daft zumindest zwei Drahtringe mit ihrer Langsachse jeweils 
parallel zur Drahtzuf uhrlinie horizontal hintereinander ange- 
ordnet werden und jedes Drahtende eines Drahtringes mit dem 
Drahtanfang des nachf olgenden Drahtringes verschweifit wird, wo- 
rauf alle Drahtringe gemeinsam in Richtung Verbraucher vorge- 

10 schoben werden und das draht formige Material Windung fur Win- 
dung drallfrei kontinuierlich von den Drahtringen abgewickelt 
wird, wobei die Vorschubgeschwindigkeit der Drahtringe und die 
Abwickelgeschwindigkeit der Drahtwindungen auf die Arbeitsge- 
schwindigkeit des Verbrauchers abgestimmt werden. Vorzugsweise 

15 erfolgt das Verschweiften der Drahtenden mit den Drahtanf angen 
wahrend des Vorschubes der Drahtringe, 

Gegenstand der Erfindung ist ferner eine Anlage zum Durch- 
fuhren des Verfahrens mit einer Vorrichtung zum Verschweilien 
der Drahtanf angsstlicke mit den Drahtendstiicken auf einanderf ol- 

20 gender Drahtringe, dadurch gekennzeichnet , daft eine parallel 
zur Drahtzuf uhrlinie verschiebbare Vorrichtung zum auf einander- 
folgenden Ablegen der Drahtringe mit horizontal liegender 
Drahtringlangsachse auf einer Ablagevorrichtung vorgesehen ist, 
die eine antreibbare Vorrichtung zum gemeinsamen, horizontalen 

25 Vorschieben der Drahtringe in Richtung Verbraucher aufweist, 
wobei die Drahtwindungen des in Abwickelposition bef indlichen, 
vorderen Drahtringes mit Hilfe einer antreibbaren Vorrichtung 
vereinzelt und drallfrei kontinuierlich abwickelbar sind, daft 
eine Vorrichtung zum Erfassen der Durchmesser der Drahtwindun- 

30 gen, eine Vorrichtung zum Abtasten des Anf angsbereiches des in 
Abwickelposition befindlichen Drahtringes sowie eine Meftein- 
richtung zum Erfassen der Drahtabzugsgeschwindigkeit vorgesehen 
sind und daft die Schweifteinrichtung einem parallel zu den 
Drahtringen verschiebbaren SchweiUwagen angeordnet ist. 

35 Dabei ist vorzugsweise zum drallfreien Abwickeln der 

Drahtwindungen ein in beiden Richtungen antreibbarer , senkrecht 
zur Drahtzuf uhrlinie stehender Auflagerring mit einem einlauf- 
seitig auskragendem Lagerrohr vorgesehen ist, wobei die Dreh- 
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achse des Auf lagerringes mit der Drahtzuf uhrl inie fluchtet und 
die abzuwickelnden Drahtwindungen durch eine exzentrische, 
durch ( Drahtfuhrungsrollen begrenzte Drahtf uhrungsof f nung im 
Auflagerrohr gefiihrt sind. 
5 Nach einem weiteren Merkmal und Vorteil der Erfindung 

weist die Ablagevorrichtung ein sich horizontal ers treckendes 
Auflagerrohr mit einer in beiden Richtungen antreibbaren, in 
einem Langsschlitz des Auf lagerrohres und den oberen Rand des 
Auf lagerrohres geringfugig uberrragenden Transport kette auf, 
10 wobei das Auflagerrohr auslauf sei t ig im Lagerrohr und einlauf- 
seitig mit Hilfe eines wegschwenkbaren Doppelhakens gelagert 
ist . 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden nach- 
folgend an einem Ausf uhrungsbeispiel unter Bezugnahme auf die 
15 Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: .--...x 

Die Fig. la und lb eine geteilte Seitenansicht einer 
erf indungsgemaften Anlage und die ■: 

Fig. 2a und 2b eine geteilte Draufsicht der Anlage. 

Die er f indungsgemafte Anlage weist an ihrer Einlaufseite 
2 0 einen Scherenhubtisch 1 auf, der auf einem Laufwagen 2 angeord- 
net ist. Der Laufwagen 2 ist mit seinen Laufrollen 3 auf zwei 
Bodenschienen 4 entsprechend dem Doppelpfeil PI parallel zur 
Flufirichtung P2 verfahrbar, wobei der Fahrweg auf beiden Seiten 
durch auf Puf f erkonsolen 5 montierte Anschlagpuf f er 6 begrenzt 
25 wird. Die Fahrbewegung . des Laufwagens 2 erfolgt mittels eines 
Antriebsmotors 7, der zwei urn Kettenrader 8 geflihrte Rollenket- 
ten 9 antreibt. Der Scherenhubtisch 1 weist im wesentlichen ei- 
nen zur Aufnahme eines Drahtringes R geeigneten Auflagetisch 10 
und einen Arbei tszylinder 11 auf, mit dessen Hilfe der Auflage- 
30 tisch 10 entsprechend dem Doppelpfeil P3 gehoben und gesenkt 
werden kann. Der Drahtring R kann beispielsweise ein Walzdraht- 
ring sein, der entweder aufgehaspelt oder in Windungen gelegt 
und anschlieJlend zu einem Ring gebiindelt wurde . Am Auflagetisch 
10 ist ein Ringanschlag 12 ' angeordnet . 
35 Am Laufwagen 2 ist einen Stilt zeinrichtung angeordnet, die 

im wesentlichen einen Stutzrahmen 13, eine Stiitzringachse 14 
und untere Stutzrollen 15 aufweist. Die Stiitzringachse 14 be- 
sitzt an ihren Enden zwei Fuhrungsrollen 16 und ist mit Hilfe 
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des Arbeitszylinders 17 entsprechend dem Doppelpfeil P4 heb- 
und senkbar . In der Mitte der Stiitzringachse 14 sind zwei 
Stutzringe 18 angeordnet. Die unteren Stutzrollen '15 • Werden 
synchron rait der Stiitzringachse 14 entsprechend dem Doppelpfeil 
5 P5 parallel zur FlufJrichtung P2 langsverschoben . 

Die Anlage besitzt ein zentrales Rahmengestell 19, das 
einlauf seitig ein von zwei Portaltragern 20 abgestutztes Portal 
21/ zwei parallel zur Fluftrichtung P2 verlaufende Schienentra- 
ger 22 sowie auslauf seitig einen Quertrager 23 und zwei Steher 

10 24 aufweist. Am Portal 21 ist ein Doppelhaken 25 entsprechend 
dem Doppelpfeil P6 schwenkbar angeordnet. Die Schwenkbewegung 
wird von einem Arbeitszylinder 26 bewirkt. 

Aufierhalb des Rahmengestells 19 ist auslauf seitig ein 
senkrecht zur Drahtzuf iihrlinie L-L stehender, entsprechend dem 

15 Doppelpfeil P7 drehbarer Auflagerring 28 angeordnet, wobei die 
Achse des Auf lagerringes 28 mit der Drahtzuf iihrlinie L-L fluch- 
tet. Am Auflagerring 28 ist seitlich ein auskragendes, zentral 
in das Rahmengestell 19 ragendes Lagerrohr 29 befestigt. Ein 
zentrales, mit der Drahtzuf iihrlinie L-L fluchtendes, festste- 

20 hendes Auflagerrohr 30 erstreckt sich uber die gesamte Lange 
des Rahmengestells 19. Der Auiiendurchmesser des Auf lagerrohres 
30 entspricht dem Auliendur chines ser des Lagerrohres 29. An der 
Auslaufseite des Auf lagerrohres 30 ist eine Lagerachse 31 be- 
festigt, so daii das Auflagerrohr 30 mit Hilfe von Lagern 32 im 

25 Lagerrohr 29 gelagert ist. An der Einlauf seite des Auf lagerroh- 
res 30 ist ein konisch geformter Auflagerkopf 33 angeordnet, 
der zwei seitliche Anhebezapfen 34 aufweist. Der Doppelhaken 25 
umgreift die Anhebezapfen 34, wodurch das Auflagerrohr 30 an 
seiner Einlaufseite fixiert wird. Ein Arbeitszylinder 35 greift 

30 am Exzenterhebel 27 an, wodurch die Drehachse des Doppelhakens 
25 und damit auch das Auflagerrohr 30 entsprechend dem Doppel- 
pfeil P8 gehoben und gesenkt wird. 

Das Auflagerrohr 30 ist an seiner Oberseite mit einem 
Langsschlitz 36 versehen. In diesem Langsschlitz 36 verlauft 

35 eine urn Kettenrader 37, 38 gefiihrte, entsprechend dem Doppel- 
pfeil P9 antreibbare Transportkette 39, wobei diese geringfiigig 
aus dem Langsschlitz 36 des Auf lagerrohres 30 herausragt. Zum 
Antreiben der Transportkette 39 ist am Portal 21 ein Antriebs- 
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motor 40 auf einer ent sprechend dem Doppelpfeil P10 hohenver- 
schiebbaren Hubvorrichtung 41 angeordnet. Der Antr i.ebsmotor 40 
besi'tzt ^ina Antriebswelle 42 an deren Ende eine Klauenkupplung 
43 angeordnet ist. Die Klauenkupplung 43 greift in ein Getriebe 
5 44 ein, das mit dem Kettenrad 38 entsprechend verbunden ist. 

Auf den Schienentragern 22 des Rahmengestells 19 sind 
Laufschienen 45 montiert, auf denen ein mit Laufradern 4 6 ver- 
sehener SchweiUwagen 47 entsprechend dem Doppelpfeil Pll ver- 
fahrbar ist. Am Schweiiiwagen 47 greift ein am Rahmengestell 19 

10 abgestutzter Arbeitszylinder 48 an, der den Schweiftwagen 47 in 
seine Ausgangsposition zurlickzieht. Auf dem Schweiflwagen 47 ist 
eine Schweifimaschine 49 samt SchweiiJtransf ormator 50 angeord- 
net, die zum. Verschweifien von Drahtenden auf einander f olgender 
Drahtringe dient. Der Schweiftwagen 47 weist zwei Mitnehmerarme 

15 51 auf, die an ihren freien Enden jeweils eine Mitnehmerjkralle 
52 besitzen und entsprechend dem Doppelpfeil P12 heb- und s.enk- 
bar sind. Im Bereich der Ausgangsposition des Schweiiiwagens 47 
ist ein Scherengestell 53 angeordnet, das eine Drahtschere 54 
zum Abschneiden und Besaumen der Drahtenden tragt. Im Rahmen 

20 der Erfindung ist es moglich, das Scherengestell 53 parallel 
zur Fluftrichtung P2 verschiebbar anzuordnen, um gegebenenf alls 
den Arbeitsbereich der Drahtschere 54 an den Arbeitsbereich der 
SchweiJJmaschine 49 anzupassen. 

Im Auslaufbereich des Auf lagerrohres 30 und oberhalb des- 

25 selben ist zu beiden Seiten des Auf lagerrohres 30 je eine 
Lichtschrankenreihe 55 angeordnet, welche die abzuwickelnden 
Drahtwindungen W des sich in Abwickelposi tion befindlichen 
Drahtringes R 1 abtasten. Zwischen dem Rahmengestell 19 und dem 
Auflagerring 28 ist ein hohenverstellbarer Massekontaktrahmen 

30 56 angeordnet, der mehrere, gleichmaiiig auf einem Kreisumf ang 
verteilte Massekontaktrollen 57 tragt. Hierbei verlaufen die 
Massekontaktrollen 57 konisch und sind vorzugsweise exzentrisch 
zur Draht zuf uhrlinie L-L angeordnet. 

Der Auflagerring 28 ruht auf einer Lagerrolle 58 und auf 

35 einer mit einem entsprechenden Oberf lachenbelag versehenen An- 
triebsrolle 59, die jeweils in einem Hauptantriebsrahmen 60 ge- 
lagert sind. Eine oberhalb des Auf lagerringes 28 angeordnete 
Exzenterrolle 61 dient als Gegenrolle. Die Antriebsrolle 59 
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wird von einem Hauptantrieb 62 entsprechend dem Doppelpfeil P7 
angetrieben. Der Auflagerring 28 weist eine exzentrische Draht- 
flihrungsof fnung 63 auf, die von Drahtf uhrungsrollen 1 64- begr-enzt 
wird. 

5 Am Auflagerring 28 sind nacheinander je eine exzentrische 

Flihrungskonsole 65 bzw. 66 und eine zentrische Fiihrungskonsole 
67 angeordnet. Die Fuhrungskonsolen 65 und 66 weisen je einen 
exzentrisch zur Drahtzuf uhrlinie L-L angeordneten Rollenbock 68 
auf, der Flihrungsrollen 69 tragt. Die zentrische Fuhrungskonso- 
10 le 67 hat einen zentrisch zur Drahtzuf uhrlinie L-L angeordneten 
Rollenbock 70, der ebenfalls Flihrungsrollen 69 tragt. Die ex- 
zentrischen Fuhrungskonsolen 65 und 66 sind mit Gegengewichten 
71 versehen. 

Auf einem Maschinenstander 72 ist eine Einlauf f tihrung 73 

15 in der Drahtzuf uhrlinie L-L angeordnet. Ein nachf olgender Mani- 
pulationstreiber 74 weist eine entsprechend dem Doppelpfeil P13 
antreibbare Antriebsrolle 75 und eine Gegenrolle 76 auf, wobei 
der Manipulationstreiber 74 mit Hilfe eines Arbeitszylinders 77 
entsprechend dem Doppelpfeil P14 aus der Drahtzuf uhrlinie L-L 

20 bewegt werden kann. Der Maschinenstander 72 tragt aufterdem eine 
Richteinrichtung 78, die mehrere Richtrollen 79 aufweist, und 
eine Geschwindigkeitsmefteinrichtung 80, die aus eine Meftrolle 
81 und zwei Gegenrollen 82 besteht. 

Die erf indungsgemafte Anlage arbeitet in f olgender Weise: 

25 Ein Drahtring R wird mit horizontal liegender Langsachse 

auf dem Auflagetisch 10 des Scherenhubtisches 1 abgelegt und 
mit Hilfe des Scherenhubtisches 1 solange angehoben, bis die 
Ringachse ungefahr mit der Drahtzuf uhrlinie L-L ubereinstimmt . 
Die Stiitzringachse 14 wird entsprechend der nach oben gerichte- 

30 ten Richtung des Doppelpf eiles P4 soweit nach oben gehoben, bis 
die Stiitzringe 18 das Auflagerrohr 30 sicher unterstiitzen . Die 
Stiitzringachse 14 wird in dieser Hohe verriegelt und anschlie- 
ftend wird der Doppelhaken 25 und damit das Auflagerrohr 30 so- 
weit abgesenkt, bis einerseits das Auflagerrohr 30 sicher von 

35 den Sttitzringen 18 getragen wird und anderseits der Doppelhaken 
25 derart entlastet ist, daft er entsprechend der nach oben wei- 
senden Richtung des Doppelpf eiles P6 nach oben geschwenkt wer- 
den kann. Die Hubvorrichtung 41 des Antriebsmotors 40 ist hier- 
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bei in ihrer oberen Endlage, so daft die Antriebswelle 42 eben- 
falls vom Getriebe 44 entkoppelt ist. 

" Der Laufwagen 2 wird entsprechend der FluiJrichtung P2 vor- 
geschoben und damit der Drahtring R soweit liber das Auflager- 
5 rohr 30 geschoben, bis er sich mit seinem Ende im Arbeitsbe- 
reich der Schweitoaschine 49 befindet und durch Absenken des 
Scherenhubtisches 1 auf der Transport kette 39 abgelegt werden 
kann. Der Laufwagen 2 fahrt entgegen der Flufirichtung P2 in 
seine Ausgangslage zurlick, so daft ein neuer, nachf olgender 

10 Drahtring' R auf dem Ablagetisch 10 des Scherenhubtisches 1 auf- 
gelegt werden kann. Hierbei ist darauf zu achten, dafi der neue 
Drahtring R und alle folgenden Drahtringe mit gleichem Wick- 
lungssinn wie der erste Drahtring auf dem Ablagetisch 10 aufge- 
legt werden. Der nachf olgende Drahtring wird mit Hilfe des 

15 Laufwagens 2 soweit liber das Auflagerrohr vor geschoben,,..: bis er 
hinter dem bereits abgelegten Drahtring auf der Transportkette 
39 abgelegt werden kann. Der Laufwagen 2 fahrt anschliefiend wi- 
eder in seine Ausgangslage zurlick, urn fur die Aufnahme : eines 
weiteren Drahtringes R bereit zu sein. Die Beladung der Trans- 

20 portkette 39 mit Drahtringen R wird solange fortgesetzt, bis 
diese komplett mit Drahtringen R belegt ist. 

Wenn kein weiterer Drahtring auf der Transportkette 39 ab- 
gelegt werden soil, wird der Doppelhaken 25' durch Betatigung 
des Arbeitszylinders 26 nach unten geschwenkt, bis er mit sei- 

25 nen Ausnehmungen die Anhebezapfen 34 am Auflagerkopf 33 des 
Auf lagerrohres 30 erfafit. Der Doppelhaken 25 wird anschlieftend 
liber den Exzenterhebel 27 mit Hilfe des Arbeitszylinders 35 so- 
weit angehoben, bis die Anhebezapfen 34 sicher im Doppelhaken 
25 verankert sind und die Stlitzringe 18 entlastet sind. Ist der 

30 Doppelhaken 25 belastet, also angehoben, kann er auf Grund der 
Form seiner Ausnehmung nicht wieder hochgeschwenkt werden und 
ist damit verriegelt. Die Stlit zringachse 14 wird anschliefiend 
durch Betatigung des Arbeitszylinders 17 nach unten abgesenkt. 
Die Hubvorrichtung 41 des Antriebsmotors 40 wird solange abge- 

35 senkt, bis die Klauenkupplung 43 der Antriebswelle 42 in das 
Getriebe 44 eingreift. 

Das Drahtende des ersten, auf der Transportkette 39 ange- 
ordneten Drahtringes wird mit Hilfe der Schweitoaschine 4 9 mit 
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dem Drahtanfang des nachf olgenden, auf der Transportkette 39 
angeordneten Drahtringes stumpf verschweiftt . Vor dem Verschwei- 
iien der beiden Drahtstucke werden diese, falls erforderlich mit 
Hilfe der Drahtschere 54 gerade abgeschnitten . 
5 Die Transportkette 39 befordert die Drahtringe soweit in 

FluBrichtung P2, bis sich der erste Drahtring in seiner Ab- 
wickelposition R' befindet. Der Drahtanfang des Drahtringes R f 
wird nunmehr solange handisch abgewickelt und nacheinander 
durch die Drahtf uhrungsof f nung 63 des Auf lagerringes . 28, durch 

10 die exzentrischen Rollenbocke 68 der exzentrischen Fiihrungskon- 
solen 65 bzw. 66, durch den zentrischen Rollenbock 70 der zen- 
trischen Fiihrungskonsole 67 und die Einlauf f uhrung 73 hindurch- 
gefadelt, bis der Drahtanfang von der Antriebsrolle 75 und der 
Gegenrolle 76 des Manipulationstreibers 74 sicher erfafit wird. 

15 Der Manipulationstreiber 74 schiebt den Draht D anschlieJiend 
durch die Richteinrichtung 78 und die Geschwindigkeitsmeflein- 
richtung 8 0 solange vor, bis der Drahtanfang in den nachge- 
schalteten Verbraucher gelangt. Dieser Verbraucher ist bei- 
spielsweise eine Drahtzieh- oder Drahtwalzeinrichtung und zieht 

20 den Draht D kontinuierlich vom Drahtring R 1 ab . Sobald der Ab- 
zug des Drahtes D durch den Verbraucher erfolgt, wird der Mani- 
pulationstreiber 74 mit Hilfe des Arbeitszylinders 77 seitlich 
aus der Draht zufiihrlinie L-L geschoben. 

Die Abzugsgeschwindigkeit des Drahtes D wird von der Ge- 

25 schwindigkeitsmefteinrichtung 80 gemessen und mit Hilfe einer 
geeigneten Steuerung sowohl die Drehzahl des Auf lagerringes 28 
als auch der Vorschub der Transportkette 39 entsprechend auf 
dj_e gemessene Abzugsgeschwindigkeit abgestimmt. Die Drahtwin- 
dungen W werden durch die Drehung des Auf lagerringes 2 8 verein- 

30 zelt und drallfrei vom Drahtring R 1 abgewickelt. Hierbei hangen 
die Drahtwindungen W je nach Innendurchmesser des Drahtringes 
R' mehr oder weniger exzentrisch zur Draht zufiihrlinie L-L auf 
dem Lagerrohr 29. Die Lage der Massekontaktrollen 57 relativ 
zur Drahtzuf uhrlinie L-L wird durch entsprechende Verstellung 

35 des Massekontaktrahmens 56 derart eingestellt, dafl die Exzen- 
trizitat der Massekontaktrollen 57 ungefahr mit der Exzentrizi- 
tat der Drahtwindungen W ubereinstimmt . 1st beim Abwickelvor- 
gang die Drehzahl des Auf lagerringes 28 mit der Abzugsgeschwin- 
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digkeit des Verbrauchers in einem festen, konstanten Verhalt- 
nis, beruhren die einzelnen Drahtwindungen W nur wenige Masse- 
kontaktrollen 57 im Massekontaktrahmen 56. Vergrbfiern sich die 
Durchmesser der Drahtwindungen W im Laufe de.s Betriebes, erhoht 
sich die Anzahl der mit Drahtwindungen W in Kontakt befindli- 
chen Massekontaktrollen 57. Urn dies zu verhindern und den ur- 
sprunglichen Betriebszustand wieder her zustellen , muU die Dreh- 
zahl des Auf lagerringes 28 durch eine nicht dargestellte Steue- 
rung entsprechend verringert werden. Verkleinern sich die 
Durchmesser der Drahtwindungen W im Laufe des Betriebes, ver- 
ringert sich die Anzahl der mit Drahtwindungen W in Kontakt be- 
findlichen Massekontaktrollen 57. Urn dies zu verhindern und den 
ursprunglichen Betriebszustand wieder herzustellen muB in 
diesem Fall die Drehzahl des Auf lagerringes 28 durch die Steue- 
rung entsprechend erhoht werden. Die Transport kette 39^,sqrgt 
fur einen gleichmafiigen Vorschub der Drahtringe. Mit Hilfe der 
Lichtschrankenreihen 55 wird die Lage des in Abwickelposi tion 
befindlichen Drahtringes R 1 abgetastet und gegebenenf alls die 
Vorschubgeschwindigkeit der Transportkette 39 an die durch den 
Verbraucher vorgegebene Abzugsgeschwindigkeit des Drahtes -D so- 
wie die Drehzahl des Auf lagerringes 28 angepalit. 

Wahrend des Vorschubes der Drahtringe R durch die Trans- 
portkette 39 wird die Schweifimaschine 49 zum AnschweiBen des 
Drahtendes eines Drahtringes mit dem Drahtanfang des nachfol- 
genden Drahtringes mit den Drahtringen mitbewegt. Hierzu werden 
die Mitnehmerarme 51 des Schweiftwagens 47 soweit abgesenkt, bis 
ihre Mitnehmerkrallen 52 sich in den Drahtwindungen der Draht- 
ringe verankern und somit der Schweifiwagen 47 von den Drahtrin- 
gen mitgeschleppt wird. Nach Beendigung der SchweiUung wird der 
Schweiftwagen 47 mit Hilfe des Arbeitszylinders 4 8 in seine Aus- 
gangslage zuruckgeholt . 

Es versteht sich, daft das dargestellte Ausf uhrungsbeispiel 
im Rahmen des allgemeinen Erf indungsgedankens verschiedentlich, 
insbesondere hinsichtlich der Ausgestaltung des Auf lagerringes 
und der Erfassung seiner Umdrehungsgeschwindigkeit abgewandelt 
werden kann . Anstelle eines Auf lagerringes ist es im Rahmen des 
Erfindung moglich, einen sich entsprechend drehenden Abwickel- 
arm zu verwenden. Des weiteren ist es im Rahmen der Erfindung 
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moglich, drahtf ormige Produkte mit den verschiedensten mechani- 
schen Eigenschaf ten und Querschnittsf ormen durch die erfin- 
dungsgemafte Anlage einem Verbraucher zuzufuhren. Wird zwischen 
dem Verbraucher und der Anlage ein entsprechender Speicher an- 
geordnet, kann die erf indungsgemafle Anlage im Rahiuen der Erfin- 
dung auch einen diskontinuierlich arbeitenden Verbraucher mit 
drahtf ormigem Material versorgen. 
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Patentanspruche : 

' 1. J Verf ahren zum kontinuierlichen Zufuhren von in Draht- 
ringen gebiindeltem, drahtf ormigem Material zu einem Verbrau- 
5 cher, dadurch gekennzeichnet , daft zumindest zwei Drahtringe mit 
ihrer Langsachse jeweils parallel zur Draht zuf uhrlinie horizon- 
tal hintereinander angeordnet werden und jedes Drahtende eines 
Drahtringes mit dein Drahtanfang des nachf olgenden Drahtringes 
verschweiBt wird, worauf alle Drahtringe gemeinsam in Richtung 

10 Verbraucher vorgeschoben werden und das draht formige Material 
Windung fur Windung drallfrei kontinuierlich von den Drahtrin- 
gen abgewickelt wird, wobei die Vorschubgeschwindigkei t der 
Drahtringe und die Abwickelgeschwindigkeit der Drahtwindungen 
auf die' Arbeitsgeschwindigkeit des Verbrauchers abgestimmt 

15 werden. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Verschweiften der Drahtenden mit den Draht anfangen wahrend 
des Vorschubes der Drahtringe erfolgt. 

3. Anlage zum Durchfuhren des Verfahrens nach einem der 
20 Ansprliche 1 oder 2, mit einer Vorrichtung zum Verschweiften der 

Drahtanf angsstucke mit den Drahtendstucken auf einanderf olgender 
Drahtringe, dadurch gekennzeichnet, daft eine parallel zur 
Drahtzuf uhrlinie (L-L) verschiebbare Vorrichtung (1) zum. auf- 
einanderf olgenden Ablegen der Drahtringe (R) mit horizontal 

25 liegender Drahtringlangsachse auf einer Ablagevorrichtung (30) 
vorgesehen ist, die eine antreibbare Vorrichtung ('39) zum ge- 
meinsamen, horizontalen Vorschieben der Drahtringe (R) in Rich- 
tung Verbraucher aufweist, wobei die Drahtwindungen (W) des in 
Abwickelposition bef indlichen, vorderen Drahtringes (R T ) mit 

30 Hilfe einer antreibbaren Vorrichtung (28; 29) vereinzelt und 
drallfrei kontinuierlich abwickelbar sind, . daft - eine Vorrichtung 
(57) zum Erfassen der Durchmesser der Drahtwindungen (W) , eine 
Vorrichtung (55) zum Abtasten des Anf angsbereiches des in Ab- 
wickelposition befindlichen Drahtringes (R 1 ) sowie eine Meftein- 

35 richtung (80-82) zum Erfassen der Drahtabzugsgeschwindigkeit 
vorgesehen sind, und daft die Schweifteinrichtung (49) auf einem 
parallel zu den Drahtringen verschiebbaren Schweiftwagen (47) 
angeordnet ist . 
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4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , dafi 
zum drallfreien Abwickeln der Drahtwindungen (W) ein in beiden 
Richtungen antreibbarer , senkrecht zur Drahtzuf uhrlinie' . (L-L) 
stehender Auflagerring (28) mit einem einlauf seitig auskragen- 
5 dem Lagerrohr (29) vorgesehen ist, wobei die Drehachse des Auf- 
lagerringes (28) mit der Drahtzuf uhrlinie (L-L) fluchtet und 
die abzuwickelnden Drahtwindungen (W) durch eine exzentrische , 
durch Drahtf iihrungsrollen ( 64 ) begrenzte Drahtf uhrungsof f nung 
(63) im Auf lagerrohr (28) gefiihrt sind. 

10 5. Anlage nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch ge- 

kennzeichnet, daft die Ablagevorrichtung ein sich horizontal er~ 
streckendes Auflagerrohr (30) mit einer in beiden Richtungen 
antreibbaren, in einem Langsschlitz (36) des Auf lagerrohres 
(30) verlaufenden und den oberen Rand des Auf lagerrohres (30) 

15 geringfiigig uberrragenden Transport kette (39) aufweist, wobei 
das Auflagerrohr (30) auslauf seitig im Lagerrohr (29) und ein- 
laufseitig mit Hilfe eines wegschwenkbaren Doppelhakens (25) 
gelagert ist . 

6. Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dafi die Transportkette (39) mit Hilfe eines ab- 

senkbaren Antriebsmotors (40) iiber eine auskuppelbaren An- 
triebswelle (42) antreibbar ist. 

7. Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafJ die Ablegevorrichtung einen heb- und senkba- 

25 ren Scherenhubtisch (1) mit einem Auflagetisch (10) aufweist 
und auf einem parallel zur Drahtzuf uhrlinie L-L verfahrbaren 
Laufwagen (2) angeordnet ist, wobei der Laufwagen (2) mit einer 
absenkbaren Einrichtung (13-18) zum Abstutzen des Auflagerroh- 
res (30) versehen ist. 

30 8. Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch ge- 

kennzeichnet, dafi zum Abtasten des Durchmessers der abzuwik- 
kelnden Drahtwindungen (W) ein hohenverstellbarer Massekontakt- 
rahmen (56) vorgesehen ist, der mehrere auf dem Umfang ver- 
teilte, zur Auslaufseite konisch verlaufende Massekontaktrollen 

35 (57) aufweist . 

9. Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daii zum Abtasten des Anf angsbereiches des sich in 
A£>wickelposition befindlichen Drahtringes (R f ) je eine zu bei- 
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den Seiten des Auf lagerrohres (30) angeordnete Lichtschranken- 
reihe (55) vorgesehen ist. 

' l.p. J Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Schweifiwagen (47) zum Vorschieben in 
5 Fluftrichtung (P2) absenkbare Mi tnehmerarme (51) aufweist, die 
an ihrem freien Ende rait in die Drahtringe (R) greifende Mit- 
nehmerkrallen (52) versehen sind, und daft zum Zuriickziehen des 
Schweiftwagens (47) in seine Ausgangslage ein Arbeitszylinder 
(48) vorgesehen ist. 

10 ii .' Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 10, dadurch ge- 

kennzeichnet, daft der abzuwickelnde Draht (D) von der Drahtfuh- 
rungsdffnung (63) des Auf lagerringes (28) nacheinander liber 
zwei exzentrisch zur Drahtzuf uhrlinie (L-L) angeordnete Rollen- 
bocke (68), die auf mit dem Auflagerring (28) fest verbundenen 

15 Fuhrungskonsolen (65; 66) angeordnet sind, und einem in der 
Drahtzufuhrlinie (L-L) angeordneten Rollenbock (70), der auf 
mit dem Auflagerring (28) ebenfalls fest verbundenen Fuhrungs- 
konsole (67) angeordnet ist, zu einer in der Drahtzuf Uhrlinie 
(L-L) liegenden Einlauf fuhrung (73) gefuhrt wird. 

20 12. Anlage nach einem der Anspriiche 3 bis 11, da- 

durch gekennzeichnet, daB zum Abschneiden und Besaumen der 
Drahtenden der Drahtringe (R) vor deren VerschweiBen ein im Ar- 
beitsbereich der Schweiiimaschine (4 9) angeordnete Drahtschere 
(54) vorgesehen ist. 
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